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POLYREY HPL’ Signature - Laminado HPL
FICHA TECNICA

1. DESCRIPCION Y COMPOSICION DEL MATERIAL

POLYREY HPL® Signature son laminados decorativos de alta presién (HPL) basados en la norma
EN 438-3.

Los paneles POLYREY HPL® Signature estdn compuestos por capas de celulosa fibrosa
(normalmente papel) impregnadas con resinas termoendurecibles. El proceso, definido como la
aplicacion simultdnea de calor (= 120 °C) y alta presién especifica (= 5 MPa), permite el flujo y el
posterior curado de las resinas termoendurecibles para obtener un material homogéneo y no
poroso (densidad = 1,35 g/cm?3) con el acabado superficial requerido.

Basicamente, mas del 60 % del POLYREY HPL® Signature estd compuesto por papel y el 30-40 %
restante por resina fenol-formaldehido curada para las capas centrales y resina melamina-
formaldehido para la capa superior decorativa.

A diferencia de los paneles POLYREY HPL® estdndar con papel rotograbado, estos paneles se
fabrican con papeles impresos digitalmente. Las imdgenes/motivos se imprimen en alta resolucién
(300 ppp) para obtener un rendimiento de alta calidad.

POLYREY HPL® Signature utiliza un proceso especial para integrar una imagen impresa entre el
nucleo kraft y la capa protectora. Debido a esta composicién especifica, existen diferentes
propiedades técnicas. Es necesario tenerlas en cuenta para la aplicaciéon y el procesamiento
finales.

POLYREY HPL® Signature esté disponible en una variedad de dimensiones, espesores y texturas.
El ndcleo es un nicleo estandar fendlico marrén para HPL tipo HGS. Si se requiere un HPL ignifugo
(tipo HGF), el ntcleo laminado marrén puede tratarse con un aditivo sin halégenos.

Esta ficha técnica del producto cubre los productos POLYREY HPL® Signature (S) y POLYREY HPL®
Signature ignifugo (F).

POLYREY HPL® Signature se beneficia de un tratamiento antibacteriano (vidrio de borofosfato de
plata), complementario a los protocolos de limpieza y desinfeccién. La propiedad antibacteriana
contribuye a la higiene de la superficie al reducir la contaminacién microbiana.

1 Recubrimiento, impregnado con resina de melamina
2 Papel impreso digitalmente (imagen/motivo)
3 Papel central (papel kraft), impregnado con resina fendlica
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2. FORMATOS

Encontrara informacidn detallada sobre la disponibilidad de decorativos en diferentes formatos
en nuestra pagina web www.polyrey.com o en nuestro folleto infoGuide.

3. AREAS DE APLICACION

1 : Sistema de clasificacién y aplicaciones tipicas (fuente EN 438-3)

CLASIFICACION | EJEMPLOS DE

ORI >F | AcaBapos | INDICES NUMERICOS DE CLASIFICACION | ALFABETICA  APLICACIONES
EQUIVALENTE | TIPICAS'
Resistencia al Resistencia = Resistencia a los
desgaste al impacto | 2anazos

. (Clasificacion?)

(Revoluciones) | (N)

encimerasy
elementos frontales
para cocinasy
oficinas

mostradores de

. . restaurantes
Alta resistencia y

al desgaste HGS (estandar hoteles
° 60/ EXM / 3 horizontal de uso
Alta resistencia SLK/ BRI/ 3 3 general) feuveerstifn)i/emos e
alimpacto AT%QLXL (2150) (= 20) a(iaOS:jcl):i HGF (horizontal paredes en
Alta resistencia a 3 excepto_ para uso general | espacios publicos
A ignifugo)
los arafazos BRI =2)

Revestimientos de
paredes interiores
y techos

revestimientos para
transporte publico
(autobuses)

POLYREY HPL® Signature esté destinado a uso interior, para aplicaciones horizontales y verticales,
en zonas secas y con humedad limitada de 18 a 25 °C y 40 a 65 % de humedad relativa, es decir,
revestimiento de paredes, tabiques, puertas, mesas, encimeras, frentes de cocina, encimeras de
cocina, salpicaderos, puertas correderas, etc.

Ademas, también se puede utilizar en combinacién con un sustrato adecuado para bafios privados
(viviendas individuales, hoteles, habitaciones de hospital) y banos colectivos con humedad
limitada (entre 18 y 25 °C y entre un 40 y un 65 % de humedad relativa), es decir, instalaciones
sanitarias en oficinas, comercios, centros educativos o viviendas publicas.

Para aplicaciones horizontales (es decir, encimeras, encimeras de tocador, tableros de mesa, etc.)
que impliquen contacto con el agua, asegurese de que no se permita que el agua estancada
permanezca en la superficie durante largos periodos de tiempo. Por lo tanto, se recomienda
limpiar el agua estancada. Para aplicaciones horizontales y verticales (es decir, salpicaderos,

" Los ejemplos indican aplicaciones tipicas de POLYREY HPL® Signature. La aplicacion de POLYREY HPL® Signature
depende de varios factores (por ejemplo, temperatura, humedad relativa, cambios en las condiciones climéticas, elementos de
fijacién, comportamiento frente al fuego , etc.). Por lo tanto, la idoneidad de POLYREY HPL® Signature para la aplicacién respectiva

debe verificarse de antemano.

2 . . . .. i ., i .,
> 90 % de circulos dobles continuos de marcas de arafazos claramente visibles, Clasificacion 5 - > 6 N, Clasificacién 4 - 6 N,

Clasificacion 3 - 4 N, Clasificacién 2 -2 N,
Clasificacion 1-1N
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muebles de cocina, revestimientos de paredes, etc.), se debe garantizar que los componentes
respectivos no estén expuestos directamente al vapor.

Deben evitarse las aplicaciones en zonas con mayor exposicién a la humedad, como jacuzzis,
hammams, banos de vapor, instalaciones sanitarias y duchas en estadios, piscinas o campings.

4. DATOS TECNICOS
4.1 PROPIEDADES TECNICAS SEGUN EN 438-3

Tabla2 : Propiedades técnicas segun EN 438-3

METODO DE
PROPIEDAD ENSAYO
EN 438-2: 2016

Propiedades fisicas, dimensiones y tolerancias

Densidad EN ISO 1183-1 g/cm? >1,35
mm
Espesor EN 438-2-5 05<t<1,0 +0,10
1,0<t<2,0 +0,15
Longitud y anchura EN 438-2-6 mm +10/-0
Rectitud de los bordes EN 438-2-7 mm/m <1,5
Perpendicularidad del EN 438.2-8 mm/m <15
borde
Pueden aparecer defectos visuales (por
ejemplo, marcas de humedad, falta de
brillo, dafios en las esquinas, etc.) en los
Calidad de los bordes EN 438-2-4 cuatro bordes del laminado, siempre que
la longitud y la anchura sin defectos sean,
como minimo, el tamafio nominal menos
20 mm.
Planitud EN 438-2-9 mm/m <60
t<2mm
Estabilidad dimensional a
temperatura elevada EN 438-2-17 Longitudinal % <0,55
Transversal % < 1,05
Propiedades mecanicas
Resistencig a la inmersién EN 438-2-12 Clasiﬁc.:a.cién dela S 14
en agua hirviendo superficie®
Resistencia al impacto con Fuerza elastica
bola de pequefio EN 438-2-20
- N =20
didmetro
Resistencia al impacto por .
bola de gran diélranetrop EN 438-2-21 A!tlura de caida mm =800
(opcional) Dlamgtro dela <10
hendidura mm
Resistencia al
agrietamiento bajo EN 438-2-23 Clasificacion® >4
tension
Propiedades de la superficie
Sgciedad, manchias, etc. EN 438.2-4 mm?2/m?2 <1,0
Fibras, pelos, arafiazos mm/m?2 <10

Calificacion 5: sin cambios visibles; Calificacidn 4: ligero cambio de brillo y/o color, solo visible en determinados angulos de visién;
Calificacién 3: cambio moderado cambio moderado del brillo y/o color; Calificacién 2: marcado cambio del brillo y/o color o formacién
de ampollas en la superficie; Calificacion 1: delaminacién de las capas superficiales deslaminacion.

4 Las propiedades con valores inferiores a 3 no cumplen los requisitos minimos de la norma EN 438. En condiciones de humedad
extrema, se pueden formar burbujas en la superficie. Tenga en cuenta las recomendaciones de uso y limpieza.

® Calificacién 5: sin evidencia de agrietamiento; Calificacidn 4: grietas finas solo visibles con un aumento de x6; Calificacién 3: grietas
visibles a simple vista visiéon normal desde el borde del agujero, pero que no se extienden a ninguno de los bordes de la muestra;
Calificacién 2: una grieta visible con visién normal desde el borde del agujero, que se extiende hasta un borde de la muestra, de modo
que la muestra no se rompe en dos piezas; Calificacién 1: Muestra rota en dos piezas.
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METODO DE

PROPIEDAD ENSAYO
EN 438-2: 2016

ReS|ste.-n.C|a al desgaste EN 438-2-10 Revolu.C|.o.nes > 150
superficial Punto inicial (IP)

Resistencia al agua EN 438-2-14 Clasificacién3 > 16
vapor

¢ Las propiedades con valores inferiores a 4 no cumplen los requisitos minimos de la norma EN 438. En condiciones de humedad
extrema, pueden aparecer burbujas en la superficie. Tenga en cuenta las recomendaciones de uso y limpieza.
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PROPIEDAD

Resistencia al calor seco

METODO DE
ENSAYO

EN 438-2: 2016

Clasificacién®

5/15

de xendn)

de grises

EN 438-2-16 Acabado brillante =3
160 °C

( ) Otros acabados z4

Resistencia al calor Clasificacién’
> ¢ EN 438-2-18 Acabado brillante =3

himedo (100 °C)

Otros acabados >4

Clasificacién?
Resistencia al rayado EN 438-2-25 Acabado brillante 22
Otros acabados 23

Clasificacién®
Resistencia a las manchas | EN 438-2-26 Grupos 1y 2 5
Grupo 3 24
Resistencia a la luz (arco EN 438-2-27 Clasificacion en escala 4.5

Propiedades de postformado para laminados

Postformabilidad

EN 438-2-31 o
EN 438-2-32

Radio (mm)
Longitudinal (L)
Transversal (T)

No postformable

Radio minimo de
curvatura (convexo y
cdncavo)

mm

200

Comportamiento frente al fuego

Comportamiento frente al
fuego’

(CWFT®)

HGS

(Construccidn de
edificios)

EN 13501-1

Clase de material de
construcciéon

D-s2, d0

Comportamiento frente al
fuego?

HGF

(Construccién de
edificios)

EN 13501-1

Clase de material de
construcciéon

C-s2,d0

Poder calorifico

ENISO 1716

MJ/kg

18-20

HGS: H (grado horizontal), G (uso general), S (grado estédndar)
HGF: H (grado horizontal), G (uso general), F (grado ignifugo)

En nuestra pagina web www.polyrey.com también encontrarad informaciéon adicional sobre la calidad del producto
(estandar/ignifugo) y su aplicacién (horizontal/vertical).

Tenga en cuenta los detalles (por ejemplo, informe de clasificacién, Diario Oficial de la Unién Europea); por ejemplo, la validez en
combinacidén con el sustrato, el sistema adhesivo

8 Certificado por CWFT sin mas pruebas; véase el Diario Oficial de la Unién Europea
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4.2 PROPIEDADES TECNICAS ADICIONALES E INFORMACION DE SEGURIDAD

Tabla3 : Propiedades técnicas adicionales

PROPIEDAD DESCRIPCION

Propiedades fisicas y quimicas

Estado fisico Sélido

Solubilidad Insoluble en agua, aceite, metanol, éter dietilico, n-octanol y acetona

Punto de ebullicion Ninguno

Velocidad de evaporacion Ninguna

Punto de fusion POLYREY HPL® Signature no se funde

Poder calorifico 18-20 MJ/kg

Metales pesados Los paneles POLYREY HPL® Signature no contienen compuestos tdxicos a
base de antimonio, bario, cadmio, cromo Ill, cromo VI, plomo, mercurio,
selenio

Bisfenol A (BPA) POLYREY HPL® Signature no contiene componentes

Amianto POLYREY HPL® Signature no contiene componentes

Pentaclorofenol (PCP) POLYREY HPL® Signature no contiene componentes

RoHS POLYREY HPL® Signature cumple los requisitos de las directivas de la UE

2011/65y 2015/863 RoHS (Restriccién de sustancias peligrosas).
POLYREY HPL® Signature Premium no contiene ninguna de las siguientes
sustancias restringidas: plomo, mercurio, cadmio, cromo, bifenilos
polibromados (PBB), éter difenilico polibromado (PBDE), éter
pentabromodifenilico (PentaBDE), éter octabromodifenilico (OctaBDE),
ftalato de bis (2-etilhexilo) (DEHP), ftalato de butilbencilo (BBP),

ftalato de dibutilo (DBP), ftalato de diisobutilo (DIBP)

BPR: Reglamento sobre biocidas POLYREY HPL® Signature cumple con el Reglamento sobre biocidas (UE) n.°
528/2012
Ficha de datos de seguridad Los paneles POLYREY HPL® Signature no son sustancias peligrosas en el

sentido de la Ley de productos quimicos, por lo que no requieren
etiquetado especial ni ficha de datos de seguridad.
Informacion sobre estabilidad y reactividad

Estabilidad Los paneles POLYREY HPL® Signature son estables y duraderos; no son
reactivos ni corrosivos.

Reacciones peligrosas Ninguna.

Incompatibilidad Los 4cidos fuertes o las soluciones alcalinas pueden dafar la superficie

Datos sobre proteccién contra incendios y explosiones

Temperatura de ignicién aprox. 400 °C

Punto de inflamacién Ninguno

Descomposicidn térmica Posible por encima de 250 °C. Dependiendo de las condiciones del

incendio (temperatura, contenido de oxigeno, etc.), pueden generarse
gases toxicos (por ejemplo, mondxido de carbono, amoniaco).

Inflamabilidad Los paneles POLYREY HPL® Signature estan clasificados como no
inflamables. Solo arden en incendios reales en los que hay llamas abiertas.

Agente extintor Clase A

Riesgos de explosion Clase de polvo ST-1

Limites de explosién Concentracién méxima de polvo 60 mg/m3

Comportamiento electrostatico Minimiza la generacién de cargas debidas a la separacién por contacto o a

la friccién con otro material. No necesita conexidn a tierra. La resistencia
superficial estd entre 107 -10"2 ohmios y la capacidad de carga es V < 2 kV
segun la norma EN 61340-4-1, lo que convierte a POLYREY HPL® Signature
en un material antiestatico.
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5. CERTIFICACIONES Y ENSAYOS

Tabla4 : Certificaciones e informes de ensayo

METODO DE

Comportam|ento
frente al fuego’

7/15

vehiculo de motor)

Clase de material de D-s2, d0
HGS EN 13501-1 construccién (CWFT8
(Construccidn de
edificios)
Comportamiento
7
frente al fuego B2, dO
HGF EN 13501-1 Clase de r.nlaterlal de (sustrato a base de r.‘nacllera: tablero
construcciéon aglomerado ignifugo)
(Construccién de
edificios)
Comportamiento
frente al fuego’
HGS ECER118 HGS 0,8 mm -<1,2 mm
anexos 6,7y
8 Aprobado
(Transporte/

Formaldehido

Emision EN 16516 Clasificacion E1(<0,1 ppm)
. Clase de emisién segun A (escenario pared)
ECm|3|on de COV ISO 16000-9 la normativa francesa
( orlnpuestosll | (Decreto n.° 2011-321) A+ (escenario puerta)
organicos volatiles) UL 2818 Etiquetado Greenguard Gold
L. EN 1186/

Declaraciéon de 13130/
inocuidad seguro CEN/TS Contacto con alimentos Aprobado
para alimentos 14234
Declaraciéon
ambiental de ISO 14025/ Disponible St
producto EN 15804 P
(EPD/FDES)?

JISZ
Efecto antibacteriano | 2801/ISO Reduccién en % 99,9

22196
PEFC'® Certificacién Bajo peticion
Fsce' Certificacion A peticion

? Declaracién medioambiental de producto en las bases de datos INIES, IBU y Ecoplatform
10 Especifique en su pedido / PEFC - Ndmero de licencia: PEFC/10-34-97
" Especifique en su pedido / FSC® - Ndmero de licencia: FSC® C068151
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6. TRANSPORTE Y ALMACENAMIENTO

Los paneles POLYREY HPL® Signature deben transportarse y almacenarse en posicidn horizontal,
con toda la superficie en contacto y sobre un palé suficientemente grande.

Los paneles POLYREY HPL® Signature no son mercancias peligrosas segun la definicion de las
normas de transporte, por lo que no es necesario etiquetarlos.

Los paneles deben almacenarse en un area de almacenamiento cerrada en condiciones normales
de interior (10-30 °Cy 40-65 % de humedad relativa) y protegerse contra la humedad y los dafios
mecdanicos con una proteccién adecuada. La proteccion colocada sobre el palé debe mantenerse
siempre que se retiren paneles de la pila. Si los paneles se almacenan durante un periodo de
tiempo prolongado, asegurese de que se almacenen en posicién horizontal y coloque un panel
encima para hacer peso sobre los laminados, ya que de lo contrario los paneles podrian combarse
o deformarse. En caso de almacenamiento vertical, recomendamos una posicién inclinada a 80°
con apoyo en toda la superficie y un contrapeso en el suelo para evitar deslizamientos.

Si la pelicula protectora, que garantiza una proteccién temporal durante el transporte, el
almacenamiento y la manipulacién, permanece en la superficie durante el procesamiento, el
procesador es responsable de realizar una prueba preliminar de maquinabilidad. Esto no exime al
cliente en modo alguno de realizar una inspeccién previa de la mercancia recibida. La vida util de
la pelicula protectora es de un méaximo de 6 meses a partir de la fecha de entrega.

7. MANIPULACION Y MECANIZADO

Antes de comenzar, inspeccione el producto en busca de dafos y defectos entre los paneles antes
de cortarlo o instalarlo (incluido el color y la textura) y asegurese de tener en cuenta la direccion
de produccién. La direccidon del producto influye en el cambio dimensional y en la resistencia
mecanica, y puede influir en el aspecto debido al reflejo de la luz.

El proceso de produccion utilizado para los productos POLYREY HPL® Signature puede dar lugar
a pequenas diferencias de color entre la produccidn, los lotes de produccién y las muestras.
Debido a las diferencias especificas de cada producto en las tecnologias de produccién (por
ejemplo, Polyrey HPL® Signature, Reysipur® Signature, Polyprey® Signature, etc.), incluso
combinaciones idénticas de imagen/motivo, estructura o tablero central pueden dar lugar a ligeras
desviaciones dpticas y tactiles entre los diferentes grupos y formatos de productos.

Al procesar los paneles POLYREY HPL® Signature, deben observarse las normas de seguridad
habituales relativas a la eliminacién del polvo y la proteccidn contra incendios. Debido a la
posibilidad de que haya bordes afilados, siempre se deben usar guantes de proteccién al
manipular los paneles POLYREY HPL® Signature. El contacto con el polvo no causa ningun
problema; sin embargo, hay un ndmero limitado de personas que pueden tener una reaccién
alérgica al polvo de todo tipo (y, por lo tanto, también al polvo de HPL).

Los paneles POLYREY HPL® Signature son productos a base de madera/celulosa, por lo que sus
dimensiones se adaptan constantemente a las condiciones climéticas del entorno. El producto se
puede procesar facilmente con maquinas para trabajar la madera. Es recomendable realizar una
prueba de procesamiento con antelacién. Para obtener una recomendacion adecuada sobre las
herramientas para su mecanizado individual, péngase en contacto directamente con el fabricante
de las herramientas.

Los paneles POLYREY HPL® Signature no son postformables.
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Al cortar los paneles POLYREY REYSIPUR Signature, hay que tener en cuenta que cada panel es
Unico. Hay varias formas de colocar una imagen o un motivo en el panel:

e unasolaimagen/motivo en un panel

e varias imagenes/motivos colocados en un panel

e unaimagen/motivo dividido en varios paneles

7.1 FORMATO, TOLERANCIAS, AREA DE SANGRADO

Hay que tener en cuenta que el formato utilizable no se corresponde con el formato del panel.
Esto se debe a que el tamafio nominal del panel se reduce en 40 mm en anchura y longitud (en
algunos casos concretos, la reduccion puede ser mayor).

Ademas, las tolerancias de fabricacién de =5 mm en longitud y +3 mm en anchura pueden dar
lugar a variaciones en el formato utilizable. Por otra parte, los paneles pueden tener una tolerancia
de perpendicularidad de hasta 1,5 mm/m. Por lo tanto, es posible que la imagen o el motivo
impresos no estén paralelos a los bordes del panel y centrados en el interior.

Los archivos de impresidn de la imagen/motivo contienen un area de sangrado de 20 milimetros
en cada lado.

Esta zona de impresién adicional proporciona a los fabricantes suficiente espacio para el corte y
facilita el ajuste preciso de los paneles. La zona de sangrado es una zona duplicada de la
decoracién real y garantiza un corte limpio y una facil instalacién de los paneles.

La anchura efectiva del sangrado puede variar hasta +5 milimetros.

10 v

10 10 wm Snm
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7.2 CORTE Y UNION DE PANELES CON FRESCO

Los paneles POLYREY REYSIPUR Signature ofrecen una amplia gama de aplicaciones.

En este contexto, se debe prestar especial atencién a la posibilidad de que una imagen o motivo
se pueda reproducir en varios paneles, de modo que la imagen o motivo se extienda por todo el
ancho de la aplicacidn sin interrupciones. En cuanto al corte y unién de paneles (especialmente
para imagenes/motivos que abarcan varios paneles), se debe tener en cuenta la siguiente
informaciodn:

En el caso de los paneles en los que una imagen o motivo puede reproducirse en varios paneles,
es especialmente importante que los paneles individuales puedan alinearse con precision entre si
para lograr un aspecto general armonioso. Por este motivo, los archivos de impresion
correspondientes contienen un area de sangrado de 20 milimetros en cada lado. Esta area de
impresién adicional proporciona a los fabricantes suficiente espacio para el corte y facilita el ajuste
preciso de los paneles. El drea de sangrado es un area duplicada de la decoraciéon real y es
necesaria para garantizar una conexién limpia y visualmente atractiva entre dos paneles. La
anchura efectiva del sangrado puede variar hasta £5 milimetros.

Se pueden afadir marcas de corte a los archivos de impresién. Las marcas de corte se colocan en
el drea de sangrado y fuera de la imagen real en las cuatro esquinas. Estas proporcionan al
fabricante una indicacién aproximada para el corte.

Las transiciones exactas de la imagen/motivo deben comprobarse antes del corte colocando los
paneles que se van a unir uno al lado del otro. Si la unién no es precisa, los paneles que se van a
unir deben desplazarse hasta encontrar una coincidencia exacta. A continuacién, se marca esta
uniéon en los paneles y se cortan segun esta marca, de acuerdo con las directrices de
procesamiento.

Después del corte, se debe comprobar de nuevo la precisién de la alineacion de la decoracion en
la unién de los paneles.

Para conseguir una imagen/motivo continuo sin interrupciones en todo el ancho de la instalacidn,
los paneles deben colocarse empezando por el centro de la zona de instalacion.

Con este enfoque, es posible que sea necesario reducir el ancho de los paneles en ambos
extremos para garantizar una direccidn simétrica.

Si es necesario, también se pueden cortar paneles individuales al tamafio deseado recortando la
alturay la anchura.
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7.3 FABRICACION DE TABLEROS ENCOLADOS

Los paneles POLYREY HPL® Signature y su sustrato deben apilarse y acondicionarse juntos antes
de su procesamiento (= 3 dias). Se consigue un buen acondicionamiento en un clima interior
moderado (18-25 °Cy 40-65 % de humedad relativa). Estas condiciones también se recomiendan
para el lugar donde se utilizard posteriormente el producto. Si el elemento compuesto que se va
a fabricar va a estar expuesto a una humedad constantemente baja o alta durante su uso posterior,
es aconsejable exponer el HPL y el sustrato a un nivel de humedad correspondientemente bajo o
alto o a una temperatura mas elevada durante el acondicionamiento.

Los siguientes adhesivos pueden utilizarse para unir POLYREY HPL® Signature a un sustrato a base de
madera:

Adhesivos de dispersién por ejemplo, adhesivo PVAc (acetato de polivinilo)
Adhesivos de resina de condensacién por ejemplo, adhesivos de resina de urea
Adhesivos termofusibles

Adhesivos de contacto

El uso del adhesivo adecuado es de especial importancia desde el punto de vista técnico, pero
también desde el punto de vista alergoldgico y sanitario. Si es posible, se deben utilizar adhesivos
poco contaminantes (como los adhesivos de dispersiéon) que se evaporen rapidamente. Si es
técnicamente necesario, también se pueden utilizar todos los demas adhesivos, pero entonces se
deben respetar tiempos de evaporacidon mas largos.

Los adhesivos requieren un cuidado especial durante su procesamiento y almacenamiento. Por lo
tanto, deben observarse las directrices y las instrucciones de procesamiento del fabricante del
adhesivo. Basicamente, debe realizarse una prueba de adhesién de acuerdo con la aplicacion y
los requisitos respectivos para el tablero adherido.

Los elementos compuestos sin tensidn se fabrican de forma mas segura a temperaturas de
prensado de 20 °C. Las temperaturas de prensado maés altas permiten reducir el tiempo de
fraguado. Dado que los cambios dimensionales de los paneles POLYREY HPL® Signature en
comparacion con el sustrato dependen de latemperatura, las temperaturas de prensado no deben
superar los 60 °C para evitar un aumento de la tensién. Recomendamos un proceso de prensado
en frio de los paneles a 20 °C para evitar tensiones innecesarias en los elementos compuestos.

En cuanto a la selecciéon del adhesivo adecuado para los paneles POLYREY HPL® Signature,
recomendamos seguir los consejos técnicos del fabricante/procesador.

7.4 SOPORTE

Alfabricar tableros encolados con paneles POLYREY HPL® Signature, es especialmente importante
garantizar que la tensidn se equilibre en el elemento compuesto.

Siempre se recomienda una estructura simétrica (incluida la pelicula protectora). Esto debe tenerse
en cuenta especialmente cuando se utilizan elementos compuestos autoportantes o sin soporte
estructural (por ejemplo, puertas de muebles). Ademas, POLYREY HPL® Signature de ambos lados
debe estar sometido a las mismas condiciones de temperatura y humedad y debe cortarse en la
misma direccidn de produccidn (direccidn de lijado).

En el caso de elementos compuestos no autoportantes o con soporte estructural (por ejemplo,
revestimientos de paredes) en condiciones normales (18-25 °C y 40-65 % de humedad relativa),
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se pueden producir elementos compuestos asimétricos utilizando otro panel HPL del mismo tipo
de nucleo y espesor (POLYREY Backer X999-60). Se recomienda utilizar inicamente sustratos con
un espesor = 18 mm para producir elementos no simétricos. El equilibrio correcto depende incluso
del espesor, el uso y el tipo de montaje de Polyprey® Signature.

La produccion de elementos no simétricos es responsabilidad del procesador. Para
composiciones no simétricas, recomendamos realizar pruebas preliminares para comprobar la
viabilidad en relacién con la aplicacidn correspondiente.

La pelicula protectora debe retirarse simultdineamente por ambos lados.

Encontrard mas informacidn sobre la manipulacién y el mecanizado de POLYREY HPL® Signature
en el Compendio HPL de ICDLI.

8. LIMPIEZAY CUIDADO

Las superficies POLYREY HPL® Signature no requieren cuidados especiales debido a su superficie
homogénea y resistente, incluso a demasiadas sustancias/productos quimicos (véase la ficha
técnica de resistencia quimica). Las superficies y los bordes no requieren ningdn tratamiento
adicional (por ejemplo, con lacas, pinturas, aceites, ceras, etc.), ya que no son corrosivos ni se
oxidan.

Para limpiar sin dejar residuos las superficies POLYREY HPL® Signature, hay que seguir estos cuatro
pasos:

01Elija los productos de limpieza adecuados (pafio/esponja/cepillo), dependiendo de la
estructura.

Elija el agente de limpieza/disolvente adecuado, dependiendo de los residuos de suciedad.
02 Limpieza de la superficie con los productos de limpieza y los agentes/disolventes adecuados.
03 Aclarar todos los productos de limpieza/disolventes con agua tibia.

04 Secar la superficie con un pafio suave después de la limpieza.

Limpie toda la superficie sin ejercer demasiada «presion» para evitar marcas de pulido.

Especialmente en el caso de las texturas/estructuras mates de POLYREY HPL® Signature, es
importante limpiar regularmente la superficie siguiendo las instrucciones anteriores y limpiar con
agua tibia para evitar la acumulacion de suciedad y residuos de productos de limpieza/disolventes
en los pliegues de la estructura compacta.

En caso de manchas y suciedad rebeldes que se hayan incrustado en la profundidad de la
textura/estructura, la suciedad se puede eliminar con la ayuda de un pafo de microfibra. Otras
manchas rebeldes (por ejemplo, barniz) se pueden eliminar con disolventes orgéanicos (por
ejemplo, etanol, isopropanol, etc.).

No deben utilizarse productos de limpieza abrasivos (por ejemplo, polvo limpiador, lana de acero),
ya que alteran las superficies. Al principio, realice pruebas de limpieza con cada producto de
limpieza/disolvente en zonas no visibles.

Las sustancias que manchan mucho (, por ejemplo, vino, café, té, mostaza, circuma, etc.) pueden
dejar ligeras manchas en la superficie de los paneles POLYREY HPL® Signature. Para evitar
manchas permanentes, estas manchas deben eliminarse inmediatamente.
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La percepciodn visual de los rastros del uso diario (por ejemplo, desviaciones del brillo, suciedad y
manchas de grasa, etc.) se ve influida por la decoracién y la textura de la superficie. Los rastros del
uso son mas visibles en superficies lisas y se hacen ain maés visibles en combinacién con
decorativos oscuros.

En aplicaciones horizontales que impliquen contacto con el agua, asegurese de que no quede
agua estancada en la superficie durante largos periodos de tiempo.

Para obtener més informacién, consulte el manual de cuidados disponible en www.polyrey.com.

9. SOSTENIBILIDAD Y MEDIO AMBIENTE
Polyrey cuenta con las certificaciones EN ISO 14001 y EN ISO 50001.

Los paneles POLYREY HPL® Signature son de duropléstico curado y, por lo tanto, inerte. La
liberacion de formaldehido de POLYREY HPL® Signature (< 0,05 ppm en pruebas segin la norma
EN 16516) estd muy por debajo del nivel legalmente permitido (< 0,1 ppm segin la
Chemikalienverbotsverordnung alemana).

Ademas, las emisiones de compuestos organicos volatiles (COV) son tan bajas que, dependiendo
del escenario de prueba, el informe de pruebas de Eurofins ha otorgado la siguiente clasificacion
segun la normativa francesa sobre COV:

Clase A+ (con el escenario de prueba para areas pequefias (por ejemplo, puertas)
con un factor de carga de 0,05 m2/ m?3)

Clase A (con el escenario de prueba para paredes con un factor de carga de 1,0 m?/m3)

POLYREY HPL® Signature cuenta con la certificacidn GREENGUARD GOLD segun la norma
UL2818.

POLYREY HPL® Signature puede entrar en contacto directo con todos los alimentos y puede
utilizarse con seguridad segun lo previsto en el procesamiento de alimentos.

Se dispone de declaraciones ambientales de producto (EPD) individuales. Utilizando pardmetros
claramente definidos, proporciona informacidn cuantitativa, verificada y objetiva sobre los efectos
del HPL en el medio ambiente y puede utilizarse para la certificacion de edificios sostenibles. (por
ejemplo, LEED, BREEAM). Se tiene en cuenta todo el ciclo de vida del HPL (extraccién de la materia
prima, produccién, transporte, uso, eliminacién).

Los paneles POLYREY HPL® Signature pueden ofrecerse como producto certificado PEFC o FSC*
bajo pedido. Ademas, todo el papel utilizado (papel base y papel decorativo) procede de fuentes
no controvertidas o controladas y cumple los requisitos del Reglamento (UE) n.° 995/2010 del
EUTR.

POLYREY HPL® Signature (espesor 0,8 mm-1,0 mm/excepto ignifugo) contiene un 20 % de papel
reciclado «postconsumon» y, por lo tanto, tiene un contenido reciclado del 20 % segun la norma
internacional ISO 14021-2016.
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Los paneles POLYREY HPL® Signature son articulos y no sustancias quimicas, por lo que no les es
aplicable el reglamento REACH. No obstante, es importante garantizar el intercambio de
informacidén entre Polyrey y los proveedores de materias primas en relacién con los componentes
relevantes para REACH (para mas informacidn, consulte la declaracion REACH). Por la presente
conSignaturemos que en nuestro producto mencionado anteriormente no se utiliza ninguna
sustancia de la lista de sustancias candidatas en una cantidad que requiera informacién (= 0,1 %
p/p)y que cumplimos los requisitos de los anexos XIV y XVIl del Reglamento REACH.

10. ELIMINACION Y RECUPERACION DE ENERGIA

Los paneles POLYREY HPL® Signature pueden eliminarse en instalaciones de eliminacién de
residuos controladas (por ejemplo, vertederos) que cumplan con la normativa nacional y regional
aplicable. De acuerdo con el Reglamento europeo sobre la lista de residuos, los residuos de
HPL/Compact se clasifican con el cdédigo 030105 (residuos de madera) o 200301 (residuos
municipales mixtos).

Los paneles POLYREY HPL® Signature son especialmente adecuados para el reciclaje térmico
debido a su alto poder calorifico (18-20 MJ/kg). Durante la combustion completa a 700 °C, los
tableros se queman y forman agua, diéxido de carbono y éxidos de nitrégeno.

La informacién contenida en este folleto comercial es fiable y tiene por objeto informar a los usuarios de los productos
POLYREY sobre las propiedades esenciales de dichos productos. Sin embargo, POLYREY no puede garantizar que la
informacion sea exhaustiva. La informacién facilitada puede modificarse en cualquier momento debido a la evolucién
de las caracteristicas técnicas o de las gamas de productos y, de manera més general, a cualquier cambio en las
normas, leyes y reglamentos aplicables a los productos. Los usuarios de los productos POLYREY deben obtener
informacién sobre la idoneidad de los productos para el uso previsto a través de los distribuidores profesionales
oficiales de POLYREY o directamente de POLYREY. Para mas informacidn, se invita a los usuarios de los productos a
consultar los folletos, certificados, fichas técnicas, consejos de uso y fichas de mantenimiento en POLYREY.com.
POLYREY no se hace responsable del uso indebido de la informacién contenida en este folleto. La informacién
contenida en este folleto comercial solo se refiere a los productos mostrados y no debe utilizarse para ninguin otro fin
que no sea el indicado en el folleto. Los usuarios de los productos deben respetar las precauciones de uso y
mantenimiento de los mismos. POLYREY declina toda responsabilidad por los usos que no cumplan con estas
precauciones. Los clientes deben comprobar siempre las condiciones que se aplican a las ventas previstas, que estan
siempre sujetas a las condiciones generales de venta de POLYREY disponibles en polyrey.com.
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